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Jagenberg-Werke AG, DUsseldorf 

Vorrichtunq zum Vereinzeln von gestapelten Zuschnitten aus 
Karton oder dergleichen 

PatentansprUche : 

1. Vorrichtiing zvim Vereinzeln von hinter einer An- 
schlageinrichtung gestapelten Zuschnitten aus Karton, Pappe 
Oder Wellpappe, mit unter dem Zuschnittstapel vorgesehenen 
FSrderriemen samt RiemenfUhrung fur den gesteuerten Abzug 
des jeweils untersten Zuschnitts und einem an den Abzugsfor- 
derer unmittelbar anschlieBenden^ synchron mit diesem ange- 
triebenen Forderer flir den Weitertransport der vereinzelten 
Zuschnitte, dadurch gekennzeichnet, daB die 
F5rderriemen (4) des Abzugsforderers unter dem Zuschnittsta- 
pel (1) gegenuber der RiemenfUhrung (5) ausgehend von dem 
Bereich der Anschlageinrichtung [2, 2) unter einem spitzen 
Hinkel nach unten gefuhrt sind und da0 im Bereich der An- 
schlageinrichtung {2, 2) eine exzentrisch gelagerte Rolle 
(6) unter den Forderriemen (4) angeordnet ist, deren Exzen- 
terachse iiber einen synchron zum Antrieb des Abzugsforderers 
gesteuerten Antrieb (13) angetrieben ist. 

2 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB die Exzen terachse vom Getriebe (10) 
des Abzugsf6rderers angetrieben ist, 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zetchnet , daB die Exzenterachse iiber einen Scheiben- 
ISufermotor angetrieben ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch g e - 
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kennzelchnet, daB der Antrieb (13) der Exzenter- 
achse ein in der Ubersetzung bzw. Drehzahl verstellbarer An- 
trieb ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprdche, 
dadurch gekennzeichnet , daB die FSrderriemen 

(4) des AbzugsfSrderers etwa um die LSnge der Zuschnitte (14) 
fiber die Anschlageinrichtxing 12, 2) hinaus weitergeftihrt sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der AbzugsfSrderer 
und der Fdrderer fUr den Weitertransport der vereinzelten Zu- 
schnitte (14) als ein einziger F6rderer ausgebildet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Anschlagein- 
richtung (2, 2) aus wenigstens zwei in der H6he verstellbaren 
Stellzxingen (2) besteht. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die Stellzungen (2) in einer Senkrech- 
ten zur FSrderrichtung (6) fluchtend angeordnet sind. 

• 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , dafl die RiemenfUhriing 

(5) unter dem Zuschnittstapel (1) aus beidseitig der F6rder- 
rienen (4) angeordneten Gleitschienen oder Statzrollen besteht. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet , daB fiber dem Abzugs- 
fdrderer im Bereich hinter der Anschlageinrichtung (2, 2) Rol- 
len (7) mit in Laufrichtung der FCrderriemen (4) fedemden 
Hebeln vorg sehen sind. 



130021/0592 



2946426 

HOFFMANN • IfilTI J5 <& l^ARTNi!:R 
PAT E N TAN Wi LT E 

Dt.lNO. E. H rFMANN nm-1f76) • DIf L-l NC. W.EITIE • Dl. REI. NAT. K. HOFFMANN • DIPL.-ING. W. UHN 

DIPl.-IN . K. FOCHSIE • OR. RES. NAT. B. HANSEN 
AtABElUSTRASSE 4 fSTERNHAUS) • D-IOOO MONCHEN Bt • TELEFON (089) 9nOB7 • TELEX QS.3Mtf (PATH E| 

• 3 - 

Jagenberg-'Werke AG, DUsseldorf 

Vorrlchtunq zum Verelnzeln von gestapelteii Zuschnltten aus 
Karton oder dergleichen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Verelnzeln 
von hinter einer Anschlageinrichtung gestapelten Zuschnitten 
aus Karton, Pappe oder Wellpappe, mit lanter dem Zuschnittsta- 
pel vorgesehenen Forderriemen samt Riemenf iihrung fUr den ge- 
steuerten Abzug des jeweils \intersten Zuschnitts und einem an 
den Abzugsforderer unmittelbar anschlieBenden, synchron mit 
dlesem angetriebenen Forderer fiir den Wettertransport der ver- 
einzelten Zuschnitte* 

Eine derartige Vorrichtxing ist beispielsweise durch die DE-PS 
1 139 513 bekannt geworden^ Diese Vorrichtung weist eine An- 
schlageinrichtung mit Schlitz fiir den Abzug des jeweils unter- 
sten Zuschnittes auf, welcher durch einen auf- und abbewegli- 
chen Anschlag geoffnet und geschlossen wird. Der AbzugsfSrderer 
ISuft dabei in standigem Kontakt mit dem untersten Zuschnitt. 

Bedingt durch die Relativgeschwindigkeit zwischen den Forder- 
riemen des AbzugsfSrderers imd den Zuschnitten sowie ggf. zwi- 
schen dem auf dem Abzugsforderer bewegten Zuschnitt \md dem 
FOrderer fiir den Weitertransport der vereinzelten Zuschnitte 
kcMrant es zwangslaufig zu Relativbewegiing n zwischen den Rie- 
men und den Zuschnitten. Derartige Relativbewegungen fUhren 
bei vielen lackierten oder gepuderten Zuschnitten bereits nach 
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Kurzen ProduktionsUufen zu verschmierten und damit z« sdOed^t 
qrlfflgen FOrderriemen des AbzugsfSrderers, was Stopper und 
ProduktionsausfSlle durch unregeln^Bige AbstSnde der vereln- 
zelten Zuschnitte zur Folge hat. DarOber hinaus fOhrt die Re- 
lativbewegung zwischen Zuschnltt und F6rderrie«en zu einem un- 
crwQnschten. relativ hohen RiemenverschleiB. 

Ber Er««d»n9 lle,t die A»f,abe .ugrunde, ^''"'^^'^^ 
aer elngangs beschrlebenen Art .a schaffen, welche die er«ah„ 
ten »achtelle belcannter Vomchtm.ge„ ver^eldet, ^^-'^f^ 
Auttau ist und ein elmrandfreles Vereinzeln der Znsclmltte aus 
de. Juschnittstapel ohne Verkanten und -it gleichmSBigen Ab- 
stsnden der vereinzelten lusehnitte bei minl-alem "ont^t der 
FOrderriemen des AbzugsfSrderers mit den Zuschnitten er-89- 
lldit. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgenSB dadurch geXSst, daB die 
FOrderrie-en des AbzugsfSrderers »nter de- Zuschnittstapel 
gegenOber der BiemenfOhrung ansgdiend von des. Bereich der An- 
Lla,elnrichtn„9 ""ter eine« spltzen Hinlcel nach nnten ge- 
fBhrt sind and daB 1- Bereich der AnschXagelnricntung eine 
exzentriscb gelagerte »olle unter den FOrderrieren 
net 1st, aeren azenteracbse Ober einen synchron »»'^^* 
aes AbxagsfSrderers gesteuerten Antrieb angetrieben 
einer derartigen Vorrichtung «lrd der KJrderrie-en des «b- 
sngsarderer. 1- Bereich der AnschXageinrlchtnng takt-eise 
.Hehoben und die Kontaktkraft zwischen F6rderrie»en und «u- 
.initt und d«it die vereinzelungskraft wird -it zuneh-ender 
Cesch-lndigteit grSBer. -enn der unterste Zuschnltt des I«- 
«*.lttst.p.ls -.gezogen ist, ko-t der f"!*^ 
xugsfSrderer. erst dann wieder in Kontakt -it de. nSchsten 
Juschnltt, wenn dleser ebenfalls abgezogen werden soil. 

VOrtellhaf t ist die E«enterach.e vo» Cetriebe des Abx»gs»r- 
derers angetrieben. Als Alternative kann si Ober einen Schel- 
beniaufer-otor angetrieben sein. -elcher -ittels Uchfchran- 
ken gesteuert ist. 130021/0S92 
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Urn eine Anpassung an verschieden lange Zuschnitte und eine 
Einstellung der Abstande zwischen den vereinzelten Zuschnitten 
zu ermoglichen, ist der Antrieb der Exzenterachse zweckmaBig 
ein in der Ubersetzung bzw. Drehzahl verstellbarer Antrieb. 

Weiter konnen die Forderriemen des Abzugsfdrderers etwa um 
die Lange der Zuschnitte uber die Anschlageinrichtung hinaus 
weitergefUhrt sein. 

ZweckmaBig k5nnen auch der Abzugsforderer und der F5rderer fUr 
den Weitertransport der vereinzelten Zuschnitte als ein einzi- 
ger FSrderer ausgebildet sein. 

Die Anschlageinrichtung besteht vorteilhaft aus wen is tens zwei 
in der H6he verstellbaren Stellzungen. Dies ist besonders dann 
von Vorteil, wenn die Zuschnitte, wie bei der Herstellung von 
Faltschachteln weitgehend iiblich, unregelmaBig gefomte Umris- 
se haben. ZweckmaBig sind die Stellzungen in einer Senkrechten 
zur Forderrichtung fluchtend angeordnet, sofern dies fiir die 
Vorderkante der Zuschnitte geeignet ist. 

Die Riemenfuhrung unter dem Zuschnittstapel besteht vorteilhaft 
aus beidseitig der F5rderriemen angeordneten Gleitschienen, wel- 
che einen Kontakt der Zuschnitte mit den FSrderriemen im B«eich 
der unter einem spitzen Winkel nach unten gefuhrten FSrderrie- 
men vermeiden. 

SchlieBlich sind hinter dem Abzugsforderer im Bereich hinter 
der Anschlageinrichtung zweckmaBig Rollen mit in Laufrichtung 
der Forderriemen federnden Hebeln vorgesehen. Diese MaBnahme 
unterstatzt das einwandfreie Halten der Ausrichtung der Zuschnit- 
te auf den Forderriemen des Abzugsf orderers wahrend des Vereinzelns 
und wahrend der Ubergabe auf den Forderer fur den Weitertransport. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen 
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darg stellt und wird Im folgenden nSher beschrieben. In d n 
Zeichnungen zeigen 

Pig. 1 eine Vorrichtung zum Veretnzeln von Zuschnitten aus 
einem Zuschnittstapel schematisch in Seitenansicht, 

Pig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach Fig. 1 mit 
weggelassenen oberem Transportriemen und Rollen, 

Fig. 3 einen Ausschnitt aus Fig. 1 beim Abziehen des unter- 
sten Zuschnitts aus einem Zuschnittstapel, 

Pig. 4 einen Ausschnitt aus Fig, 1 wie in Fig. 3 dargestellt, 
jedoch bei mit dem F6rderriemen nicht in Kontakt ste- 
hendem untersten Zuschnitt des Zuschnittstapels, 

Pig. 5 einen Querschnitt durch die exzentrisch gelagerte Rol- 
le in der Stellung nach Fig. 3, 

Pig. 6 einen Querschnitt durch die exzentrisch gelagerte 
Rolle in der Stellung nach Fig. 4, und 

Pig. 7 eine Draufsicht auf einen typischen, von zwei Stell- 
zungen gehaltenen Zuschnitt tiber FOrderriemen und 
Riemenf tthrungen . 

Bei der in den Zeichnungen dargestellen Vereinzelungsvorrich- 
tung, welche insbesondere bei der Vereinzelung von Zuschnitten 
aus den Einlegem bei Faltschachtelklebeiaaschinen Verwendung 
findet, ist ein Zuschnittstapel 1 hinter zwei Stellzungen 2 
angeordnet, welche den Zuschnittstapel 1 einerseits halten und 
zum anderen die Zuschnitte ausrichten. Die Stellzungen 2 sind 
in der H6he einstellbar, Der untere Teil des Zuschnittstapels 
1 wird am hinteren Ende von einer auf die LSnge der Zuschnitte 
instellbar n Zuschnittsttltze 3 g halten. 
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Unter dem Zuschnittstapel 1 1st ein Abzugsfdrderer mit zwei 
Fdrderrieroen 4 und beidseitig der FSrderriemen 4 angeordneten, 
feststehenden Riemenfahrungen 5 angeordnet. Die Forderrionen 
4 sind vor den Stellzungen 2 etwa um die LSnge des gr5Bten zu 
verarbeitenden Zuschnitts weitergefuhrt. Ein bereits vereinzel- 
ter Zuschnitt 14 ist auf diesem Teil der Forderriemen 4 deut- 
lich dargestellt. 

Die Riemenfahrungen 5 verlaufen tiber die gesamte Lange des Ab- 
zugsfSrderers in einer Ebene, die Forderriemen 4 vor den Stell- 
zungen 2 parallel zu den Riemenfiihrungen 5- Ausgehend von dem 
Bereich unter den Stellzungen 2 sind die Forderriemen 4 gegen- 
Qber den Riemenfahrungen 5 unter einem spitzen Winkel nach un- 
ten gefQhrt, so daB der vmterste Zuschnitt des Zuschnittstapels 
1 hauptsSchlich auf den Riemenfahrungen 5 aufliegt. Etwa unter 
den Stellzungen 2 ist unterhalb der F5rderriemen 4 eine exzen- 
trisch gelagerte Rolle 6 vorgesehcn, deren Funktion im folgen- 
den noch nSher beschrieben ist. In den Fig. 3 bis 6 sind Ein- 
zelheiten der Stellung der exzentrisch gelagerten Rolle 6 dar- 
gestellt, wShrend Fig. 7 die Draufsicht auf einen typischen, 
auf den F6rderriemen 4 bzw. den Riemenffihrungen 5 aufliegenden 
Zuschnitt zeigt. 

An den Abzugsforderer schlieBt ein synchron mit dieson ange- 
trlebener Forderer fur den Weitertransport der vereinzelten 
Zuschnitte 14 mit oberen Forderriemen 8 und unteren Fdrderrie- 
raen 9 an. Auf den vereinzelten Zuschnitten des Abzugsforderers 
wie auch auf dem oberen Forderriemen 8 des F5rderers fUr den 
Weitertransport der vereinzelten Zuschnitte 14 liegen Rollen 
7 mit in Laufrichtung der F5rderriemen 4 bzw. 8 fedemden Be- 
beln auf. 

Sowohl die Forderriemen 4 des Abzugsforderers als auch die un- 
teren FSrderriemen des FSrderers fUr die Weiterforderung der 
vereinzelten Zuschnitte 14 sind Ober ein Winkelgetriebe 10 mit 
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Kardanv 11 11 synchron angetrl ben. Die ttbergabe der vereln- 
zelten Zuschnitte 14 von den Fdrderrleinen 4 des AbzugsfSrde- 
rers auf die Fdrderrlemen 9 des FOrderers fUr den Weitertrans- 
port erfolgt somit ohne Schlupf und damit ohne Verkanten der 
vereinzelten Zuschnitte 14. 

Die antreibende Verbindung zwischen dem Winkelgetriebe 10 und 
den Fdrderrlemen 4 des AbzugsfQrderers erfolgt vorzugsweise 
Ober einen Sdunalriemenantrieb 12 « 

Die Exzenterachse der exzentrisch gelagerten Rolle 6 ist Ober 

inen in der Ubersetzxing verstellbaren Antrieb 13, vorzugswei- 
se Qber einen Simplabelt- Antrieb angetrieben, Uber diesen An- 
trieb 13 wird die exzentrisch gelagerte Rolle 6 taktweise und 
synchron mit dem Antrieb der Fdrderrlemen 4 in ihre oberste 
Stellung (Fig. 3 und 5) angehoben bzw. in ihre unterste Stel- 
lung (Fig. 4 und 6) abgesenkt. In der abgesenkten Stellung 
llegt der unterste Zuschnitt des Zuschnittstapels 1 lediglich 
auf den Riemenfahrungen 5 auf. Die exzentrisch gelagerte Rol- 
1 6 wird dann so lange euigehoben, bis der unterste Zuschnitt 
des Zuschnittstapels 1 iro Bereich der Stellzungen 2 in Eingrif f 
mit den FSrderriemen 4 kosnmt und damit unter den Stellzungen 2 
abgezogen wird. Aus ihrem hdchsten Punkt wird die Rolle 6 dann 
wieder abgesenkt, wShrend der nunmehr verelnzelte Zuschnitt 14 
auf den Fdrderrlemen 4 weiterlSuft und zwischen die Fdrderrle- 
men 8 und 9 ohne Relativgeschwindigkeit zu den letzteren Ober- 
geben wird. Die Laufrichtung der vereinzelten Zuschnitte 14 ist 
in den Zeichnungen durch einen Pfeil L angedeutet. 

Die Abschnitte zwischen den vereinzelten Zuschnitten 14 kdnnen 
durch Verstellung der Obersetzung des Antriebs 13 far die Ex- 
smterachse der Rolle 6 sehr genau und jeweils abgestimmt auf 
di Zuschnittsl3nge und -form eingestellt werden. 

Durch die taktweise Anh bung der Fdrderri^&en 4 im Bereich d r 
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St llzungen 2 wird die Kontaktkraft zwischen den FCrderrieinen 
4 und dem gerade abgezogenen Zuschnitt mit zunehmender Ceschwin- 
dlgkeit gr56er und damit wird auch die Vereinzelungskraf t grSs- 
ser, Auf dem Teil des Abzugsforderers hinter den Stellzungen 2 
werden die vereinzelten Zuschnitte 14 bereits mit der Obergabe- 
geschwindigkeit auf den Forderer fUr den Weitertransport gefSr- 
dert, w3hrend sie vor der Vereinzelung hauptsachlich auf den 
RiemenfUhrungen 5 und ohne Kontakt mit den Forderriemen 4 auf- 
llegen. Damit eriibrigt sich eine standige Reinigung der Trans- 
portriemen 4 mit PreBluft und Putzlappen und die Stillstands- 
zeiten der gesamten Vorrichtung werden erheblich verringert. 

Fig. 7 zeigt einen typischen untersten Zuschnitt eines Zuschnitt- 
stapels 1 in Anlage gegen die Stellzungen 2, welche vorzugsweise 
in einer Senkrechten zur Forderrichtung L fluchtend angeordnet 
sind. 
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